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Wymiana
gniazd
Zaworow

Gniazda zaworéw silnika

to element, na ktéry podczas
remontu trzeba zwrécié
szczegblng uwage

ygladaja jak zwykte metalowe krazki,

ale pelnia w silniku bardzo wazna role
i poddawane sa wysokim obcigzeniom.
Gniazda, wspélnie z zaworami, uszczelniajg
komore spalania silnika i zapewniaja jego pra-
widtowsa prace. Oprécz tego powinny przejac
na siebie ciepto spalania paliwa i przekaza¢ je
na glowice cylindréw.

Wymiana gniazd
Przed zamontowaniem w glowicy nowych
gniazd zawordw trzeba najpierw usuna¢ stare.
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Popularna metoda, polegajaca na przyspawa-
niu starego zaworu do zuzytych gniazd za-
woréw, a nastgpnie wybiciu ich przy uzyciu
mtiotka, jest rozwigzaniem mato subtelnym.
Jej zastosowanie moze takze doprowadzi¢
do uszkodzenia glowicy.

Jako rozwigzanie alter-
natywne proponujemy usu-
nigcie gniazda poprzez
Podczas frezo-
wania glowica obrabiar-
ki jest prowadzona przez
prowadnice zaworu. Po usunigciu ,starego”
gniazda, powierzchnie osadcze w glowicy
obrabiane s3 do wymaganego nadwymiaru
remontowego. Po zakoriczeniu obrébki opitki
sg usuwane z korpusu glowicy za pomocy
urzadzenia czyszczacego.

Montaz przy roinych
temperaturach
Stosuje si¢ kilka metod montazu gniazd
zaworéw w glowicy cylindrowe;:
* gniazdo weiska si¢ w glowice w tempe-
raturze pokojowe;j,
w rozgrzang glowice wciska sie gniazdo
zaworu o temperaturze pokojowej,
gniazdo chtodzi si¢ ciektym azotem, a glo-
wica ma temperature pokojowa,
glowica jest podgrzewana, a gniazdo chio-
dzone; umozliwia to montaz gniazda
praktycznie bez uzycia sity.

Wazny szczego6t — pasowanie

W czasie montazu gniazda zaworu w glowicy
szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na prawi-
dtowe spasowanie powierzchni obu elemen-
téw. Sita weisku musi by¢ tak dobrana, aby nie
spowodowac¢ zbyt duzych naprezeri oraz de-
formacji glowicy. Podczas weiskania gniazda
jego powierzchnia musi doktadnie przylega¢
do powierzchni osadczej gtowicy.

W przypadku zbyt duzych

sit wcisku w osadzeniu

gniazd zaworéw moga

wystapic

miast skutkiem zastoso-

wania zbyt malej sity

weisku moze by¢ wypadanie gniazd z osadze-
nia podczas eksploatacji silnika.

Faza koncowa — docieranie

Po zamontowaniu nalezy jeszcze raz pod-
da¢ gniazda obrébce mechanicznej. Jest to
podyktowane koniecznoscia idealnego dopa-
sowania do siebie kata przylgni zaworu oraz
gniazda. Po docieraniu
nalezy ponownie bardzo doktadnie/wyczyscié,
aby zapobiec
przedostaniu
si¢ zanieczysz-
czen w obszar
k?mory spala-
nia.
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